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Utveckling samt utprovning
och verifiering av verktyg

Varfor en testbadd for hallbar
komPOSitUtveCKling? Materialutveckling

Utveckling av
automationsutrusning

Produktutveckling

1. Stotta Sveriges industrier i materialomstallningen,
Utfallsprov

2. Minska klimatpaverkan i hela produktionskedjan Prototyptillverkning

3. Oka kunskapen inom industrin kring méjligheterna att
hitta/anvanda/utveckla hallbara material med hog kvalitet och
flexibilitet.
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Testbddd for hallbar komposittillverkning

* Invigning av nya Testbadden 2/9 2021

* Ny 1200 ton servohydraulisk press anpassad for komposittillverkning och hégvolym,
levererad och installerad av AP&T under Q1-Q2 2021.

« 16st pagaende/planerade projekt.

SMC/ Press/ Quality
control

Raw
material

Prepreg formning Y

7 Befintlig utrustnin
Steg 2 Steg 1 9 9 Befintlig utrustning

2 M€

Investeringar

En testbiddd med full digital integration som omfattar alla steg fran val av ravara
till kvalitetskontroll av fardiga hallbara produkter i industriell skala

N
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Servohydraulisk press

PRESSDATA

AP&T MODEL ODEN-FTS-12000/ (19000)
KRAFT: 1200 TON - OPTION1900 TON
PRESSBORD: 2200X3000MM
VERKTYGSVIKT: 40 TON
STANGNINGSHASTIGHET: 350 MM/S
PRESSHASTIGHET: 22,5MM/S

TESTBADDEN: Testbédd fér hélibar komposittillverkning | RISE
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Hallbarhet



Hallbara produkter

Prestanda

Milj6

Sociala aspekter
Ekonomi
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Prestanda

— Mekanisk
— Termisk

RISE — Research Institutes of Sweden

2021-10-22

|
Val av tester beror pa I
kravspecifikationer

l
l
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— Livscykelanalys (LCA)

Atervinning

Tillverkning

Utvinning av ravaror

och tillverkning av material R ,‘_/N/

Deponi

Foradling 2 i Anvindning,
av material drift och underhall ‘

N



« LCAresultat

— Ekologiska effekter (klimatpaverkan,
overgddning, forsurning, biodiversitet)

— Resursanvandning (mark, vatten, energi)

— Halsoeffekter (toxiska, vibrationer, utmattning)

RISE - Research Institutes of Sweden 2021-10-22
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Sociala aspekter

 Social LCA

— en metod for att bedoma de sociala och sociologiska
aspekterna av produkter

RISE — Research Institutes of Sweden 2021-10-22
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Ekonomi

— Finns alltid en budget att forhalla sig till...

RISE — Research Institutes of Sweden 2021-10-22
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Ekonomi

— Finns alltid en budget att forhalla sig till... for hela livscykeln!

+ Livscykelkostnader (LCC)

Atervinning

Tillverkning

Utvinning av ravaror

och tillverkning av material R r&/
s
...... = 4 l m
T e &5 ) Deponi
Foradling & &% Anvindning,
av material drift och underhall ﬁ
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Prediktiv
kosthadsmodellering
som designverktyg

“Life cycle costing is a powerful
technique that supports the
analytical processes by which
managers can make the most cost-
effective decisions on options
presented to them at differing life
cycle stages and at different levels
of the life cycle cost estimate”. Code
of Practice for Life Cycle Costing
(NATO RTO, 2009).

RISE - Research Institutes of Sweden

2021-10-22

Minimera vikt + kostnad

?




Manga potentiella
fallstudier...

Ravaruutvinning

Forutom beslutsunderlag for designutveckling

* Analys av alternativa tillverkningskostnader

(reranvining/ Fiverioing + Identifiera "waste”, kostnadsdrivare,
Atervinn!ng/ . . . o ope
depon forbattringsmajligheter etc.
\ «  Materialval (jAmférelser, idag och
Anvua:gér:ﬁaﬂnft fra mtidSpOtential)

14
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Prediktiv livscykelkostnadsanalys (PLCC) - Svetskvalitet

Hagnell, M.K.; Khursid, M.; Akermo, M.; Barsoum, Z. Design Implications and Opportunities of Considering Fatigue Strength, Manufacturing Variations and Predictive
LCCin Welds. Metals 2021, 11, 1527. https://doi.org/10.3390/met11101527.

10, |-
‘ S e gy,
T ’ ; ¥

Longitudinal e

weld -

Circumferential weld

Table 1. Design cases and parameter values [37].

AJ
/ £ TETETL ’
4 200 mm
Flanges < £ =
N
Y —>le—10m
N
A\
Web plates i Side 2
E Y
% @
ol >l &
2] /'//// Sy
e
Load surfaces .~ : Side 4

Specimen group CaseID  Flange thickness f; [mm]

Web thickness [, [nm] Loading mode

Reference case MTA 30
MTB 40
Varied t; MTC &

15 RISE - Research Institutes of Sweden

10 Centric
10 Centric
10 Centric

PLCC

Cost [k€]

3500
2916
2333
1750
1166

0
3500
2916
2333
1750
1166

0
3500
2916
2333
1750
1166

583

0
3500
2918
2333
1750
1166

583

o

Effect of flange plate thickness

[ S1 {full-length, LOP 4} 1
T T T
|52 (Intermediate, LOP 4mm) 1
—
T T T
[S3 {full-length, LOP 0.5mm) 1
T T T
[ 54 {Intermediate, LOP 0.5 mm} ]
o 5 10 15 20
Years
[ wma  — wmmE  —
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Valkomna att kontakta oss!

Fredrik Westerberg

Programansvarig Testbadd fér hallbar komposittillverkning
fredrik.westerberg@ri.se

+46-730477601

Fibervagen 2, Ojebyn

Mathilda Karlsson Hagnell, PhD

Forskare vid Processimulering och tillverkningsteknik
mathilda.karlsson.hagnell@ri.se

+46-730413249

Isafjordsvagen 28A, Kista

RISE — Research Institutes of Sweden

Magdalena Juntikka, PhD
Senior forskare vid Material, Process och atervinning
magdalena.juntikka@ri.se

+46 102284976
Argongatan 30, MéIndal
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